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ARGENTINA

——CUCHILLAS PARA MIXER

A) Semicircular

DIAMETRO, ANCHO| ESPESOR OBSERVACIONES
A" "B" Ic"
CODIGO AGUJEFé/C()jer FILO
mm mm mm Medida!D" g |Largo!F" | Espesor'G"
IAR 0620-4| 100 50 5,00 @10,0 | 15,0 | 11,0 |0,5 Max.
B) Redonda
DIAMETRO| CENTRO| ESPESOR OBSERVACIONES
A PLANO IC"
CODIGO B AGUJEROS FILO
mm mm mm Medida!D" | Buldon |Largo!E"|Espesor'F"
IAR 0620-3| 100 5,00 @ 10,0 | 3/8" |11,0 |05 Max.
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ARGENTINA

— CUCHILLAS PARA MIXER

B) Circular
DIAMETRO| ESPESOR OBSERVACIONES
A IB"
CODIGO AQUJERO§ FILO
mm mm  |Medida!C" |Bulén/Angulo"D"| Espesor'E"
IAR 0620-1 94 5,00 1 12,0 [7/16" 25° 0,5 Max.
A
Y
B
DIAMETRO| ESPESOR OBSERVACIONES
, A IB"
CODIGO AGUJEROS FILO
mm mm Medida!C" |Bulén|Angulo”D"| Espesor'E"
IAR 0620-11 140 4,00 @ 21,0 25° 10,5 Max.
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— CUCHILLAS PARA MIXER

c) Fluted
DIAMETRO|, ESPESOR OBSERVACIONES A
A B"
CODIGO AC-.I-UJEROS, FILO
mm mm Medida!C" |Bulén|Angulo"D"| Espesor'E"
UAR 0620-7 92 500 @ 10,0 | 3/8" 25° 0,5 Mé)&
. E
9
<«
B
( DIAMETRO| ESPESOR|  OBSERVACIONES A
. A" B"
CODIGO AGUJEROS FILO
mm mm Medida!C" |Bul6n|Angulo"D"| Espesor'E"
IAR 0616-16 92 6,00 1 11,0 | 3/8" 30° 0,5 Max.
QAR 0616-16-1 92 6,00 1 13,5 | " 30° 0,5 Méy
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— CUCHILLAS PARA MIXER
D) Fluted, izquierda y derecha

Largo|Ancho| Espesor OBSERVACIONES
A" Bt | IC
Correderas E/Centro Filo
mm | mm | mm | D" IE" 'IF" 1G" ['H" | 1" |LargoD"|Ang.!K"| Espesor'L"
IAR 0620-8-1| 180 | 90 | 5,00 13x2013x2837/35/97/21/ 11 24° | 0,3 Max.

IAR 0620-8-D 180 | 90 | 5,00 13x2013x28 37,3597 21| 11 | 24° | 0,3 Max,

CODIGO

LA PIEZA DIBUJADA ES DERECHA,
LA PIEZA IZQUIERDA ES SIMETRICA
D AL EJE VERTICAL
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— CUCHILLAS PARA MIXER

D) Fluted, izquierda y derecha

Largo|Ancho Espesor

A" | IB" | IC"
Radio

mm | mm | mm D"

IAR 0616-17 208 | 101 | 6,35 | 163

CcODIGO

OBSERVACIONES

Correderas E/Centro Filo
'E"  |IF" !G" |'H" lLargo!I"/Ang.!J" | Espesor'K"
11x25 1811849 14 250 | 0,5 Max.
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Largo Ancho|Espesor
B | IC”

Radio
D"

CcODIGO

mm | mm | mm
IAR 0616-18 293 | 103 | 6,35 | 188

OBSERVACIONES

Correderas E/Centro Filo
IE"  JIF" 1G" |IH" Largo!l"|Ang.!J" | Espesor'K"
11x25 214 29|56, 14 25° | 0,5 Max.
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E) Cuchillas picadoras

OBSERVACIONES A
CcODIGO E/Centro | Aguj. |Correderas Largo |Espesor
atgtfict o e | | e MODELO
UAR 0908-1/80/80/224/16.5| 12,5x29| 542 | 6,00 Taurus )
~N
OBSERVACIONES
CODIGO | E/centro | Aguj.| Agujero | Largo |Espesor
IA"/IB"|IC" | ID" IE" =" 1G" MODELO
UAR 0908-2/80/80/215/17,0/ 115 430 | 6,00 Taurus )
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E) Cuchillas picadoras

OBSERVACIONES 0
CODIGO E/Centro Aguj. | Largo |[Espesor
A (B it o e | MODELO
| IAR 0908-3| 98 108108 14 | 435 | 6,00 Jaylor
~
OBSERVACIONES
CODIGO | E/centro | Aguj.| Agujero | Largo |Espesor
IA"|1B" | IC" | ID" IE" = 1G" MODELO
UAR 0908-4/80/80/224|17,0f 11,5 542 | 6,00 Taurus )
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E) Cuchillas picadoras

OBSERVACIONES A
CODIGO E/Centro Aguj. | Largo |Espesor
IA"|IB" IC" | D" = IG" MODELO
L|AR 0908-5/80/80| 80 |13.5| 474 | 6,00 Ascanelli y
N
OBSERVACIONES
CODIGO | E/Centro | Aguj.| Largo Espesor
NSRS MODELO
LlAR 0908-7 /8080|222 13.5| 550 | 6,00 Gea y




— CUCHILLAS PARA MIXER

E) Cuchillas picadoras

OBSERVACIONES 0
CODIGO E/Centro Aguj. | Largo |Espesor
1A" B" | ID" IF" 1G" MODELO
LIAR 0908-8/114.5114.5/14.0, 381 | 6,00 Jay Lor y
N\
OBSERVACIONES
CODIGO | E/Centro | Aguj.| Largo Espesor
IA"|IB" [IC" | ID" IF" 1G" MODELO
LIAR 0908-9/100100100 13.5| 535 | 6,00 Mainero y
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E) Cuchillas picadoras

OBSERVACIONES A
CODIGO E/Centro Aguj. | Largo |Espesor
IA"|IB" IC" | D" = 1G" MODELO
L IAR 0909 |100100100, 13 | 500 | 6,00 Montecor )
OBSERVACIONES A
CODIGO E/Centro Aguj. | Largo |Espesor
At fict o | e | e MODELO
LIAR 0909-1 100100100/ 13 | 500 | 6,00 Montecor )




EL FUTURO DE LA LABRANZA ESTA EN INGERSOLL

Ingersoll Argentina S.A. produce bajo severas normas de calidad y respaldado por procesos exclusivos, tanto sus
conocidos discos y cuchillas, como escardillos y partes para equipos agricolas.

Esto le ha permitido combinar, cada vez mas acertadamente, dos conceptos fundamentales: precio y duracion,
generando como ningun otro fabricante en el pais, un nuevo standard de alto rendimiento.

Hoy la contabilidad que ha alcanzado Ingersoll en sus procesos de fabricacién y control, le permiten asegurar la méas
alta performance en partes y repuestos para maquinaria agricola, reconocidos internacionalmente.

Actualmente Ingersoll Argentina exporta su produccion a méas de veinte paises con lo cual se coloca entre los méas
importantes del mundo

Fabricante de partes
de maquinaria agricola
certicado ISO 900 1:2000

Ingersoll Argentina S.A
Misiones 1830 (X2659BIL) Tel: +54 03468 471341/351 E-mail: ventas@ingersollarg.com.ar
Monte Maiz, Cérdoba, Argentina. Fax: +54 03468 471738 www.ingersollarg.com.ar



